POWermaxi000 s

Ruéni nebo mechanizované plazmoveé systémy
pro Fezani a drazkovani kovii

Technické udaje

3 Mechanizované
Rezny vykon Rucni provoz propaleni
Doporuceny 19 mm

Maximalni 25 mm 12 mm
Délici 32 mm

Drazkovaci vykon

Mnozstvi odstranéného kovu za hodinu: 4,9 kg

Hloubka x Sitka: 5 mm x 2 mm

Hlavni prednosti

¢ Systém Auto-voltage™ se automaticky prizpUsobuje
jakémukoliv napajecimu napéti v rozmezi 200V — 600 V,
1 nebo 3 faze.

¢ Technologie Coaxial-assist™ jet zajistuje vysoké fezné
rychlosti.

e Systém Boost Conditioner™ vyrovnava zmény napajecino
napéti, ¢imz stabilizuje vykon pristroje pfi podpéti, napajeni
z elektrocentraly a vykyvech napajeciho napéti.

® Konstrukce zamérena na spolehlivost prodluzuje dobu
pracovniho vyuziti pristroje a maximalizuje navratnost
investice.

® Rozhrani CNC a pfipojka horaku typu ,Easy Torch Removal“
(ETR™) zvySuji univerzalnost pfi ruénich i mechanizovanych
aplikacich.

Aplikace

® Rucni fezani

® Drazkovani

® Mechanizované fezani
— Souradnicové stoly
— Vodici systémy (voziky)
— Potrubarské systémy
— Robotizované systémy

Soucasti standardniho systému
® Napajeci zdroj
® Ruéni horak T60 nebo strojni horak T6OM
® DalSi sada spotfebnich dill pro fezani
® Pracovni (zemnici) kabel se svérkou

-

&L Ruéni hofak T60

Strojni horak TGOM



Technické udaje

Tabulka pracovnich parametru

200 - 600V, 1/3 faze, 50/60 Hz, CSA
230 - 400V, 3 faze, 50/60 Hz, CE

Napajeci napéti

Proudova spotieba pfi
vykonu 8,4 kW

200,/208,/230,/240,/480 V, 1 faze:
50/48/44,/42/22 A
200/208,/230,/240,/400/480,/600 V, 3 faze:
30/29/26/24/15/12/11 A

Nejvyssi vystupni napéti | 140 VDC

Vystupni proud 20 -60A

50% v 60 A, 230 — 600V, 3 faze
50% v 60 A, 230 — 480V, 1 faze
40% v 60 A, 200 - 208V, 3 faze
40% v 60 A, 200 - 208V, 1 faze

Dovolené zatizeni (DZ)
v40°C

38Av 200 -208V
42 Av 230 - 600V

Vystupni proud pfi
dovoleném zatizeni

100% a teploté 40° C

Maximalni napéti 300 VDC

naprazdno

Rozméry 586 mm HI.; 271 mm S.; 498 mm V.

Vaha s horakem 37 kg

Zdroj plynu Cisty, suchy, bezolejovy vzduch nebo dusik

Pratok 189 I/min v 6,2 bar

Tlak plynu 4,8 baru pfi pratoku, pfivod 7,6 m
5,1 baru pfi pritoku, pfivod 15 m

Délka privodniho kabelu | 2,4 m

Délka pracovniho 45m

(zemniciho) kabelu

Zarucni Ihlta PIna 3-leta zaruka na napajeci zdroj a 1-leta

. Maximalni rezna

Sila Proud rychlost*

Material (mm) (ampéry) (mm/min)
Uhlikova 0,5 25 16205
ocel 34 40 6706
6,4 60 3353
9,5 60 1600
12,7 60 1067
15,9 60 787
19,0 60 559
Hiinik 08 25 15494
3,2 40 5182
6,4 60 3683
9,5 60 1880
12,7 60 1295
15,9 60 838
Legovana 0,5 25 16027
ocel 1,9 40 5613
6,4 60 2794
9,5 60 1346
12,7 60 889
15,9 60 660
19,0 60 456

*Maximalni fezné rychlosti jsou vysledkem testu v laboratofi Hypertherm. Pro dosaZeni
optimalniho fezného vykonu se mohou aktualni fezné rychlosti ménit v zavislosti na
rliznych aplikacich. Vice detaill viz v manualu pristroje.

Informace pro objednavani

na horak.
Objednaci cislo systému
S hofakem | S horakem | S hofakem
76 m 15m 23 m
Napajeni z elektrocentraly 200 - 600 V, 1/3 faze, CSA*
Vykon elektrocentraly |  Vystupni proud Vykon Rucni systém 083178 083179 083210
(kW) (A) (natazeni oblouku) Mechanizovany systém 083182 083183 083212

15 60 Piny 230 - 400V, 3 faze, CE>

12 60 Omezeny Ruéni systém 083192 083193 083211

12 40 Piny Mechanizovany systém 083194 083195 083213

8 40 Om?zeny * Pro pouZiti v Americe a Asii s vyjimkou Ciny.

8 30 Piny 2 Pro pouZiti v zemich vyzadujicich certifikaci CE, CCC nebo GOST.

Powermax1000 versus autogen
Rezna rychlost na uhlikové (mékkeé) oceli
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Hypertherm, Powermax, Coaxial-assist, Boost Conditioner, Auto-voltage
a ETR jsou obchodni znacky spolecnosti Hypertherm, Inc. a mohou byt
registrovany ve Spojenych statech a/nebo jinych zemich.

Pro zjisténi sidla Vaseho nejblizsiho autorizovaného dealera Hypertherm
navstivte nasi webovou stranku na adrese www.hypertherm.com.
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Tento systém spliuje smérnici RoHS omezujici pouZziti olova, rtuti,
kadmia a ostatnich nebezpecnych slozZek.

RoHS

Vykonové tdaje

Pro uréovani vykonu plazmovych systém(l neexistuje zadna primyslova norma,
takZe je dleZité postupovat pri porovnavani produktl riiznych vyrobcd s nalezitou
opatrnosti.

Rucni fezani

Doporuceny — Sila uhlikové ocele na které dosahuje systém rychlosti 500 mm

za minutu nebo vice, pfi dobré kvalité fezu. Na doporuéené sile materialu se
ma provadét osmdesat nebo i vice procent fezu.

Maximalni - Sila uhlikové ocele na které dosahuje systém dobré kvality fezu,
ale pfi rychlosti snizené na 250 mm za minutu. Na maximaini sile materialu by
se mélo provadét nejvyse dvacet procent fezd.

Délici — Sila uhlikové ocele, kterou je mozno jesté prijatelnym zplsobem délit,
avsak v nizké kvalité a pfi pomalé rychlosti. Rezy v oblasti d&liciho vykonu by se
mély provadét jen obcas.

Mechanizované (strojni) fezani

Maximalni - Sila uhlikové ocele, kterou je mozno propélit s dobrou kvalitou
fezu a bez nadmeérného opotrebeni spotfebnich dilll. P¥i startu na hrané je
fezny vykon stejny jako u ruéniho fezu.

Poznamka: Dalsi informace o feznych rychlostech a sile materialu pfi mechanizovaném
fezani najdete v manualech k pfislusnym vyrobkim



