Vysoce kvalitni a pfesny stfih materialt pro
stfedni az vysoky objem produkce

GT7250 cutting fezaci systém pro vrstvy az 7.2
cm komprimované latky pouzivajici technologii
kmitajiciho noze s vynikajici kvalitou fezu,
vysokou produktivitou a minimalnimi zasahy
operatora. Vyznamnou Ulohu zde ma
Inteligence drahy fezu, Inteligentni fizeni zén
vakuového systému a Knowledge-Based
Application Expertise. GT7250 vynika ve
vyrobéch pracuijicich s pleteninami, sedackami
do aut, sportovnimi odévy, denimem, interiéry
aut a Sirokym rozsahem dalSich aplikaci.

Maximalizace vykonu.

GT7250 cuttery pracuji pomoci technologie
dopravniku jehoz posun s vrstvou latky je
pfesné a automaticky uréen. Interaktivni
uzivatelské rozhrani zobrazuje vaSe fezaci
parametry a polohy jak jsou fezany, se
zabudovanou diagnostikou ke zvyseni
spolehlivosti

Kontaktujte nas jesté dnes a udélame analyzu
VasSich potfeb:

+ 420582 311 413
zadas@zadas.cz, brunner.gerber.wien@aon.at

Dosazeni trvale pfesného vyfezu.

Cisty fez pres viechny vrstvy latky od shora
dold je virtualné garantovano Gerberovou
exkluzivni Knife Intelligence® (inteligence noze).
Prodysny kartd€ovy povrch fezaciho stolu dovoluje
noZz se do néj ponofovat bez poSkozeni, zatim
co zOnovy inteligentni vakuovy systém stabilizuje
latku pro lepSi fez. Optimalizovana draha fezu
podporuje G¢inné obrabéni a automaticke
dobruSovani noze udrzuje produktivitu.

ZlepSuje vyuziti materialu.

Propracovana technika snimani fidi rychlost
fezani k dosazeni maximalni kvality i
prichodnosti, umoznuje aby byly dily umistény
vice tésné k sobé. Tim se dosahne pfesného
fezu a zaroven lepsi vytéznosti materialu.
Rizeni dat o vyrobé.

Sila automaticky sledovat a sbirat vyrobni data
stroje je na dosah ruky. Budte presvédceni, ze
digitalni data se kterymi pracujete vyusti ve
spolehlivou kvalitu fezanych dilt
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Specifikace vyrobku

Systémovékomponenty

Klic¢ové vlastnosti

« Gerber Bristle Square® fezaci povrch
- Ostfi noze se ponofuie bez poskozeni
- Automaticky dopravuje material z
pokladaciho stolu na cutter a
vybavovaci plochu
«Inteligentni integrované fizeni zon
vakuového systému
*Noze s diouhou Zivotnosti a
proménné fizeni kmitani noze

Volitelné komponenty

« Souprava pro bo¢ni pohyb cutteru —
umoZriuje cutteru se pohybovat mezi
rtznymi pokladaci

«Integrovany uzavira¢ vakua-udrzuje
vakuum

*Regulace vakua — uréuje velikost vakua
dovoleného béhem fezu

*Vrtaky do latky
- prdméry do 9.5 mm

« Cutter Information Database (CIDB)-
automaticky shira a uklada vyrobni data

« Cut Path Intelligence — automaticky
nastavuje doprednou rychlost noze
v zavislosti na vrstvé a vlastnostech
fezaného materialu

« Continuous Cutting — dovoluje
nepreruSovany pohyb pasu

« Automaticky Gistici systém kartacového
povrchu

«Barcode reader- Ctecka &arového kadu
usnadriuje vkladani dat o fezaném
souboru a nastaveni jmen

« Software na bazi PC v prostredi
Windows®

« Schopnost importovat vétSinu
standardnich datovych formatd

+C-200 Ridici konzola operéatora a
Software

« Propracované zachazeni s daty
- Modifikace parametrt v tabulce cvik(
a tabulce cutteru na cutteru
- Razeni dat do fronty
- Automaticka optimalizace fezanych
dat
- Automaticka kalkulace SMARThite™
posunu dopravniku

« Zobrazeni tvarll fezanych dat na

obrazovce
- Prohlidka dat pred vyfezem pro
zabranéni chybam
- Prohlidka predem poradi fezani dild
- Zobrazovani fezanych dilG v procesu
fezani

« Zabudovana knihovna parametrt
nastaveni cutteru - Knowledge-Base

« Pamét soubord nastavenych parametr(i
fezani pro pozdéjsi pouziti

*Manager Udrzby automaticky
monitoruje pozadované hardware
polozky Udrzby a dava na védomi
operatorovi nezbytnéprocedury

 Automatické dobruSovani noZe udrzuje
efektivni fezani

« Automaticky rezim Setfeni energi

« Komplexni Skoleni operéatord a technikt

Schopnosti systému

Rozméry stroje a poZzadavky

*VySka stlaéeného materialu:
-7.2cm
« Sitka fezu:
-1.7m
-20m
-24m
-3.3m
« Délka vytezového okna:
-170cm
-254 cm
*Maximalni fezaci rychlost:
- 30.5 m/min
* Propustnost
- 8.3 m/min
« Zrychleni hlavy:
-2.4mls?

Rozmeéry

« Standardni stroj
-2.34x4.37m

«Vyska stolu
-75cm (29.51in)
-80cm (31.5in)
- 86 cm (34 in)
-91 cm (36in)

Zastoupeni :

GERBER-BRUNNER-Wien
brunner.gerber.wien@aon.at
www.gerbertechnol ogy.com

ZADAS spol.sr.o.
Pramyslova

798 11 Progt&jov
www.zadas.cz

BEATEX s.r.o.
Raj ¢anska 46,
82107 Bratidava
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* Celkova vaha stolu
-2,318 kg

*Véha stolu na kole¢ko
-Zavadéci konec 1x682 kg
- Take-off end 2x818 kg

Napéjeni

*50 Hz Vakuové turbina
- 200V at 108 amps (3 phase)

- 220V at 96 amps (3 phase)
- 380V at 55 amps (3 phase)
- Napéjeni fidici jednotky

«220V pfi40 A (jedna faze), 3-vodice,
50/60 Hz

Pramérna spotieba energie

* 24 KW

Stlaéeny vzduch

* 6.8 bar (100 psi) @ 1 1.3 Ipm (4 scfm)

Provozni prostredi

* Max. teplota: 43°C

» Max. vihkost : 95% (nekondensujjici)

« Standardni vakuovy systém do 760 m
nad Urovni mofe (Volitelné fizeni vakua
pro vy3Si umisténi)

Hluénoste

75dB

NOTE: Configurations vary according to
options selected by customers.

Specifications are subject to change without
notice.

GERBERcutter® a GERBER BRISTLE SQUARE® a Knife
Intelligence® jsou registrovanymi ochrannymi zndmkami a
SMARTbite™ je ochrannou zndmkou Gerber Technology,
Inc.

Pentium® je registrovanou ochrannou zndmkou Intel
Corporation.

Windows® NT je registrovanou ochrannou znamkou

Microsoft Corporation.
Vyrobky GERBER obsahujici laser

splfujf nafizeni 21 CFR, podkapitola J

v platném méni

GerberTechnology

24 Industrial Park Road West
Tolland, CT 06084 USA
Tel:+ 1(860) 871-8082
Fax:+ 1(860) 871-6007

www.gerbertechnology.com
info@gerbertechnology.com
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