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9 73 Snadno pouzitelny software bézici na systému Windows® ,nabizejici
- vyznamné vylepsSeni produktivity:
= » Komplexni vypis informaci:
- analyza propustnosti systému, vytéznosti materiélu, doby
zpracovani, individualni statistiky a dalSi
- vyhledani moznosti zvySeni efektivity a optimalizace procesu
fezani
* Fronta praci umozniuje hromadné zadani vSech pracovnich ukold pro
celou sménu nebo pracovni den
» Funkce obnoveni pomaha navazat na pferuSenou praci pfesné v
bodé, kde doslo k preruseni pracovniho procesu
» Funkce wizard automatizuje opakujici se procesy a urychluje
pFipravu vyfezu
Volitelné moduly, které zlepsuji produktivitu prace:
» Systém identifikace dill inkoustovou tiskovou hlavou
At o - umoznuje pfesnou identifikaci vyfezanych dild a kompozitd
tiskem alfanumerického textu a ¢arového kédu na rozlicné
materialy
- eliminuje zpomaleni pracovniho procesu, vznikajici pfi tradinim
znaceni perem a tim maximalizuje produktivitu vaseho
GERBERcutter® Z1 systému.
» Gerber ContourVision™ sken-to-cut systém
% - umoznuje skenovani potisténé textilie, automatické generovani
fezacich dat a pfimy vyzez dill z role materialu.
« Stanice identifikace a znovuvyfezani dild
- umoznuje operatorovi rychlou identifikaci vyfezanych dild,
zefektiviiuje proces tfidéni a odebirani dilt
- uzivatel muze také identifikovat dily, které bude nutné opétovné
SfiSEo vyfezat, tyto automaticky napolohovat a ihned provést vyrez
Skvéla presnost vyrezu:
* ZjiSténé optimalni nastaveni pro konkrétni materialy Ize jednoduse
ulozit a v pfipadé potfeby opét pouzit
» snadné nastaveni parametr( fezani, jako tlakl nastroju, sily vakua a
rychlosti vyfezu pomoci dotykové obrazovky pfimo na stroji
« diky elektronické regulaci tlaku mohou uZivatelé sledovat a
4] elektronicky regulovat tlak na nGz pro optimalizaci presnosti vyfezu
Energeticky efektivni:
* stroj je vybaven inteligentni regulaci vakua
* pouziva optimalni hodnoty vakua pro vyfez a posun materialu. Pfi
necinnosti sniZzuje vykon vakua pro minimalizaci spotfeby elektrické
energie
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GERBER cutter Z1

Moznosti pfizplsobeni.

e Zadejte optimalni nastaveni pro Vvas F ar
specificky material a ulozte je pro budouci
pouziti.

e Zvolte Fezani v sekcich nebo kontinualni
praci pro optimalizaci vaseho pracovniho -
postupu a maximalizujte produktivitu prace.

+ Rezaci hlava pojme tfi nastroje najednou
(fezaci koleCko, tazeny n(z, nastroj na
zastfihy nebo prabojnik) a pero pro znaceni
dild, ¢€imz minimalizuje potfebu vymény
nastroju. Laser umozruje rychlé nastaveni )
pocatecniho bodu vyrezu )

Z1-1.8 2,6 m - 8.5 feet
Z1-2.54 3,4 m - 10.6 feet
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Vybaveno vzdalenou diagnostikou

* GERBERconnect vzdalena  diagnostika e D A
umozriuje servisnim specialistim analyzovat
vas systém pres zabezpecCené internetové
pfipojeni a pfijmout potfebna opatfeni k
zajisténi optimalniho stavu stroje.

76 cm
30inch

Technicka specifikace

Rychlost fezani (maximalni)

Z1-1.8 Standardni fazaci okno 1,1 m/sec 45in/ sec
Z1-1.8 Dlouhé fezaci okno 1,1 m/sec 45in/ sec
Z1-2.54 1,1 m/sec 45in / sec
Akcelerace hlavy (maximaini)

Z1-1.8 Standardni fezaci okno 15 m/ sec? 15G
Z1-1.8 Dlouhé fezaci okno 15 m/ sec? 15G
Z1-2.54 10 m / sec? 1G
Vyska stolu 0,80-0,96 m 31.3-38in
Rezaci okno

Z1-1.8 Standardni fezaci okno 1,81 x1,82m 71.4x71.5in
Z1-1.8 Dlouhé fezaci okno 1,81x3,04m 71.4x120in
Z1-2.54 2,54 x 3,04 m 100 x 120 in
Rizeni 3 vodice, 200V-240V, jedna faze, 50/60 Hz, 15 Amp
Vakuum 220VAC (200V — 240V) 3 faze 50/60hz 60 Amp

380-480VAC 3 faze 50/60hz 30 Amp

Stlaéeni vzduch 14 litrd/min ﬁ 5,5 -8,2 bar 0.5 SCFM % 80-120 PSI

Maximalni teplota

40°C

104°F

Maximalni vihkost

85% (bez kondenzace)
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